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   Таблица 2 –  Средний наружный диаметр и овальность труб из полиэтилена 
   ПЭ 63, ПЭ 80, ПЭ 100  

В миллиметрах 
Наружный диаметр 

Овальность после  
экструзии, не более номинальный предельное отклонение 

 среднего наружного диаметра 
10 +0,3 1,2 
12 +0,3 1,2 
16 +0,3 1,2 
20 +0,3 1,2 
25 +0,3 1,2 
32 +0,3 1,3 
40 +0,4  1,4 
50 +0,4(+0,5) 1,4 

63 +0,4(+0,6) 1,5 

75 +0,5(+0,7) 1,6 

90 +0,6(+0,9) 1,8 

110 +0,7(+1,0) 2,2 

125 +0,8(+1,2) 2,5 

140 +0,9(+1,3) 2,8 

160 +1,0(+1,5) 3,2 

180 +1,1(+1,7) 3,6 

200 +1,2(+1,8) 4,0 

225 +1,4(+2,1) 4,5 

250 +1,5(+2,3) 5,0 

280 +1,7(+2,6) 9,8 

315 +1,9(+2,9) 11,1 

355 +2,2(+3,2) 12,5 

400 +2,4(+3,6) 14,0 

450 +2,7(+4,1) 15,6 

500 +3,0(+4,5) 17,5 
560 +3,4(+5,0) 19,6 
630 +3,8(+5,7) 22,1 
710 +6,4 24,9 
800 +7,2 28,0 
900 +8,1 31,5 

1000 +9,0 35,0 
1200 +10,8 42,0 
1400 +12,6 49,0 
1600 +14,4 56,0 

 

 


